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Table 1. ZETAPLUS ORANWASH ORANWASH THIXOFLEX
Technical Data | ZETAPLUS SOFT W L M
150 4823 Type 0 Type 0 Type 3 Type3 Type3
1| ADA Spec. 19 Putty Putty Light-bodied Light-bodied Light-bodied
pec. Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency
2 | Mixing time 30" 30" 30" 30" 30"
3 | Total working time* 115" 115" 130" 130" 2
4| Time in mouth 315" 315" 330" 330" 330"
5 | Setting Time* 430" 430" 5 5 530"
6| amPIESON | 2%-5% | 2%-5% | 2%-8% | 2%-8% | 2%-8%
7 | Recovery from >98% | >98% | >%% | >9% | >9%
8| e | <02% | <02% | <07% | <07% | <07%

*The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C - 73°F. Higher temperatures reduce
the times, lower temperatures increase them.

¢ Mixing Time
" Total Working Time b Time in Mouth g
h Setting Time g




c-silicones GEBRAUCHSINFORMATION

HYDROKOMPATIBLE KONDENSATIONSSILIKONE (POLYSILOXANE) FUR
HOCHPRAZISIONSABDRUCKE

ANWENDUNGSGEBIETE

Zetaplus: Polysiloxan fiir den ersten Abdruck; zeichnet sich durch die anfangliche Beweglichkeit
wahrend der Bearbeitungsphase, sowie durch eine groBe Endharte aus. Wird empfohlen fiir die Zwei-
Phasen-Technik (doppelter Abdruck).

Zetaplus Soft: Polysiloxan fiir den ersten Abdruck; charakterisiert durch die anfangliche Beweglich-
keit wahrend der Bearbeitungsphase, sowie durch eine angemessene Elastizitét wahrend der Phase
der Entfernung aus der Mundhahle. Empfohlen fiir die Zwei-Phasen-Technik (doppelter Abdruck).
Oranwash VL: hydrokompatibles Polysiloxan mit geringer Viskositat und sehr hoher Beweglichkeit.
Empfohlen fiir die Zwei-Phasen-Technik (doppelter Abdruck).

0 h L: hydrok ibles Polysil mit geringer Viskositat und hoher Beweglichkeit.
Empfohlen fiir dle Zwei-Phasen- Technlk (doppelter Abdruck).
ixoflex M: hydrokompatibles, tt pes Polysil mit geringer Viskositét. Klebt nicht, wenn es

direkt auf die Praparationen gespritzt wird; behalt eine hohe Beweglichkeit. Empfohlen fiir die Zwei-
Phasen-Technik (doppelter Abdruck) die Ein-Phasen-Technik (simultan) und fiir die Unterfiitterung
entfernbarer Prothesen.

ABFORMLOFFEL
Alle Arten von Festloffel, empfohlen werden insbesondere Edelstahlloffel Hi-Tray (Zhermack)
ungelocht und ohne Klammern.

ZETAPLUS / ZETAPLUS SOFT - GEBRAUCHSANWEISUNG

Dosierung: Mit dem Messloffel die erforderliche Menge Zetaplus entnehmen und auf die Hand
geben (Anm. gestrichener Messloffel). Den Messloffel auf der Masse so viele Male andriicken, wie
die Zahl der Messloffel ist. Fir jeden Messloffel Material zwei Streifen Zhermack Indurent Gel mit
dem Messloffel entsprechender Lénge (= 4 cm) herausdriicken (1). Wird Zhermack Indurent Liquid
verwendet, so sind je gestrichener Messloffel 5 — 6 Tropfen Harter abzumessen.

Mischung: Die Masse iibereinander legen und kréftig mit den Fingerspitzen ca. 30 Sek. lang
durchkneten, bis eine einheitliche Farbe ohne Streifen erzielt wird (2). Die vermischte Masse auf den
Abformloffel verteilen. Die Verarbeitungszeit einschlieBlich Mischung betrégt ca. 1 Min. 15 Sek. (3).

In den Mund einsetzen und Erharten abwarten, dies dauert ca. 3 Min. 15 Sek. (4).

ORANWASH VL / ORANWASH L / THIXOFLEX M - GEBRAUCHSANWEISUNG

Dosierung: Erforderliche Menge entsprechend der Dosierskala des Mischblocks herausdriicken. Die
gleiche Menge Zhermack Indurent Gel nehmen (5). Wird Zhermack Indurent Liquid verwendet, so ist
je Fluid-Markierung ein Tropfen Harter abzumessen.

Mischung: Mit dem Spatel sorgfaltig vermischen, um eventuelle Lufteinschliisse zu entfernen, die

Masse entnehmen und kréftig auf den Mischblock streichen. Dies so lange wiederholen, bis eine
einheitliche Farbe erzielt wird. Die ideale Mischdauer betragt ca. 30 Sek. (6). Die vermischte Masse



mit dem Spatel oder einer Elastomerspritze auf dem Abformlgffel verteilen. Die Verarbeitungszeit
einschlieBlich Mischung betrégt ca. 1 Min. 30 Sek. (7). In den Mund einsetzen und Erhérten abwarten,
dies dauert ca. 3 Min. 30 Sek. (8).

TECHNISCHE DATEN - (Technical Data)

Die Materialeigenschaften sind in Tabelle 1 (Table 1) aufgefiihrt:

- 150 4823 / ADA Spec. 19

- Anmischzeit

- Gesamtverarbeitungszeit*

- Verweildauer im Mund

- Abbindezeit*

- Verformung unter Druck (Min - Max)

- Riickstellung nach Verformung

- Dimensionsanderung

* Die (in Tabelle 1 - Table 1 , Materialeigenschaften” aufgefihrten) Zeiten der klinischen Anwendung sind ab Mischbeginn
bei 23°C - 73°F. Durch hohere Temperaturen werden diese Zeiten verkiirzt, durch niedrigere Temperaturen verlangert.

HINWEISE / VORSICHTSMASSNAHMEN

- Vor Ausfithren der Korrektur-Abformung alle Mundfliissigkeits-Riickstéande entfernen, sorgféltig
spiilen und trocknen.

- Die Harter nach Gebrauch sorgféltig verschlieBen.

- Empfohlen wird das Tragen von Handschuhen. Den Katalysator nicht an Haut oder Augen gelangen
lassen, bei unbeabsichtigtem Hautkontakt die betroffene Stelle sorgfaltig mit Wasser und Seife
reinigen. Bei Beriihrung mit den Augen sorgféltig unter flieBendem Wasser spiilen und einen Arzt
aufsuchen. Bei Einnahme umgehend einen Arzt verstandigen.

- Ein Beschmutzen der Kleidung vermeiden.

- Bei anfalligen Patienten konnen Polysiloxane zu Irritationen und anderen allergischen Reaktionen
fiihren.

REINIGUNG UND DESINFEKTION DES ABDRUCKS

Nach reichlichem Abspiilen unter flieBendem Wasser kann der Abdruck sofort desinfiziert werden. Die
ideale Desinfektion wird erzielt, indem der Abdruck in Zeta 7 Solution (Zhermack) getaucht oder
direkt mit Zeta 7 Spray (Zhermack) bespriiht wird. Bei Verwendung anderer Desinfektionsmittel sind
die Anweisungen des Herstellers zu befolgen.

MODELLHERSTELLUNG

Die Abformung kann innerhalb einer Zeit von 30 Minuten und maximal 72 Stunden ab dem

Erharten ausgegossen werden. Zum Verringern der Oberflachenspannung und zur Vermeidung von
bildung (bei Gif ial) sollte die Abft mit Tensilab (Zhermack) bespriiht werden.

Das Material ist mit Jedem erhdltlichen Qualitatsgips kompatibel. Wir empfehlen die Gipse Zhermack

Klasse 4: Elite Rock, Elite Master und Klasse 3: Elite Model, Elite Stone.

GALVANISIERUNG

Die Abformungen konnen in Kupfer- oder Silberbadern galvanisiert werden.

LAGERUNG

Garantiert 36 Monate haltbar, bei sachgeméaBer Lagerung zwischen 5° und 27°C (41° - 80°F).
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